Generator de electroeroziune cu electrod masiv, tip G50

G50 este destinat masinilor de electroeroziune cu electrod masiv, atat pentru constructia de
masini noi cat si pentru modernizarea celor existente.
G50 are o constructie modulara si contine urmatoarele blocuri functionale:
- generatorul de impulsuri de curent pentru alimentarea capului de lucru
- blocul de actionare pentru motorul de deplasare a capului de lucru ( motor pas cu
pas)
- circuitul de actionare a pompei de dielectric
- circuite auxiliare de alimentare si automatizare ( alimentare afisor de cote, limite de
cursa, nivel si temperatura dielectric, etc. )
Functie de echiparea maginii de electroeroziune G50 asigura:
- prelucrare cu oprirea automata la atigerea adancimii programate ( pentru dispozitive
micrometru + microintrerupator, afisor de cote)
- prelucrare cu schimbarea automata a regimului de lucru la adancimi prestabilite
(pentru afigsor de cote fabricat de Heidenhein - Germania sau Fagor - Spania)
Caracteristici tehnice:
- curent de lucru 50A reglabil in 15 trepte
- curent de amorsare 2.1A reglabil in 7 trepte
- durata impuls si pauza dintre impulsuri : 1+999us
- polaritatea capului de lucru: selectabila + sau -
- tensiune de amorsare : selectabila 130V sau 270V
- dimensiuni de gabarit 600 x 1800 x 600mm
- alimentare: 3 x 380V; Pabs: 6KVA + Puterea pompei

Actionare pentru motoare pas cu pas, tip MPP3A

*Actionarea pentru motoarele pas cu pas MPP3A asigura rotirea la sfert de pas a
motoarelor cu doua infasurari(sau cu patru infasurari transformate in doua prin legare inductiva in
paralel) furnizind un curent maxim de 3A pe fiecare iesire.

*Tensiunile de alimentare necesare sunt :

-+24\V/(+/- 2V) cu un consum de 250mA .

-0 sursa de putere a carei tensiune poate varia intre +20V si +45V , la un curent minim de

3,5A . In cazul redresarii monoalternanta este necesar un condensator de filtraj de minimum

10000uF (depasirea unei tensiuni de 55V este distructiva pentru montaj).

*Dimensiunea montajului este de 100X220(X33)mm (simplu eurocard).

*Semnalele de comanda sunt :

a.) Viteza: tensiune continua cuprinsa intre 0 si 10V => rotatie la ax cuprinsa intre O si 3 rot/s.

b.) Sens: un semnal TTL (Intrarea pe placa este prevazuta cu o rezistenta de pull up) .

c.) Blocare : un semnal TTL(Intrarea pe placa este prevazuta cu o rezistenta de pull-up)

In cazul in care intrarea de blocare este neconectata miscarea este blocata .

«La cererea beneficiarului se poate furniza o varianta nestandard care accepta urmatoarele
semnale de comanda :

a.) Frecventa : un semnal TTL cu frecventa cuprinsa intre 0 si 5kHz a carui factor de

umplere este de minimum 50%.

b.) Sens : un semnal TTL (Intrarea pe placa este prevazuta cu o rezistenta de pull-up).

*Varianta standard are urmatoarele facilitati :

1.) Un generator de rampa care nu permite blocarea motorului la salturi mari ale tensiunii de

prescriere.

2.) O zona inactiva pentru tensiunea de prescriere cuprinsa intre 0 si 30mV care o face imuna

la perturbatii in vecinatatea lui zero.

* Actionarea este protejata la scurtcircuit pe iegire, supraincalzirea modulelor de putere, la
legarea rezistiva in cazul transformarii a patru infagurari in doua.
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